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安全玻璃强制认证申请书















 
               委托方：  （公章） 
 


填写日期：         年      月      日



中国国检测试控股集团股份有限公司


需递交的申请资料及说明

1、 委托方应如实填写本申请书，要求字迹工整，清晰，最好使用计算机填写。不适用的产品描述表可删去，有关表格若不够，可复印后填写。
2、 申请单元的划分
按《强制性产品认证实施规则 安全玻璃》附件1单元划分的要求，分单元填写本申请书产品描述表。
3、 初次申请的委托方应递交的资料包括：
1）申请书；
2）委托人、生产者和生产企业（工厂）的营业执照（复印件）；
3）满足《强制性产品认证实施规则 安全玻璃》附件6《工厂质量保证能力要求》的现行有效的质量手册(有效版本)、程序文件清单；必要时提供《工厂质量保证能力要求》与现行生产企业质量管理文件对应表；
4）企业具备《安全玻璃强制性产品认证工厂检测资源要求》规定的检测设备，提供计量检定或测试证书（复印件）；
5）强制性产品认证协议书（一式两份）；
6）当企业申请利用工厂检测设备实施部分项目检测时（TMP方式），需增加递交加盖公章的三方协议一式三份（见本申请书附件1）和工厂检测设备自查表（见本申请书附件2）
7）当付款方需要开具增值税专用抵扣发票时，请填写本申请书附件3付款方信息；
8）如已获得GB/T 19001质量管理体系认证，提供体系认证证书（复印件）；
9）当委托方是销售商、进口商等，与生产企业不一致时，请提交销售商和生产企业或进口商和生产企业的相关委托生产合同（复印件）；
10）申请人委托他人申请认证时，应同时提交委托书、委托合同的副本；
4、 新增单元申请或已认证单元内参数变更申请需递交：
1）申请书（相关变动部分）；
2）胶片、中空玻璃密封胶、干燥剂等关键材料供应商如有变动，应提交变动的供应商清单；
3）生产、检验设备如有增加，应提交增加生产设备清单、检测设备计量证书；
4）当新申请单元与原批准认证的产品工艺不同时，需递交涉及新增单元的质量体系补充文件；
5）当扩展新种类产品时，应递交营业执照副本；
6）安全玻璃CCC标志印刷备案表（如表中信息产品名称、标志制作方式、标志加施位置、标志设计图有变更，需提供）。
在填写本表时，如有任何疑问，请致电010-51167395/7396。
有关资料可从CTC网站（网址：www.ctc.ac.cn）下载。

邮寄地址：北京朝阳区管庄东里1号国检集团大楼7层 
中国国检测试控股集团股份有限公司玻璃事业部认证管理部 邮编：100024


工厂检查调查表
	认证委托人名称
	

	认证委托人注册地址
	
	邮编
	

	法人代表
	
	统一社会信用代码
	

	生产者名称
	

	生产者注册地址
	
	邮编
	

	生产企业名称
	

	生产企业实际地址（按所在省、地市、区县如实填写）
	
	邮编
	

	通信联系地址
	

	认证联系人
	姓名/职位
	
	移动电话
	

	
	办公室电话
	
	微信号
	

	
	E-MAIL
	

	第二联系人
	姓名/职位
	
	电话/微信号
	

	生产企业人数
	
	建厂时间
	

	申请认证的产品1年内的产品监督抽查情况（此项必填）
	□有国家、省市监督抽查，产品合格
□有国家、省市监督抽查，产品不合格，请提供有关整改情况
□没有国家、省市监督抽查

	希望现场检查时间
	

	主要生产产品种类及执行标准描述（在适用处画钩）
□按GB 46030标准生产建筑夹层玻璃   □按GB 46030标准生产太阳能光伏组件封装用钢化玻璃
□按GB 46030标准生产建筑钢化玻璃   □按GB 46030标准生产建筑太阳能光伏夹层玻璃 
□按GB 46030标准和GB/T 11944标准生产建筑安全中空玻璃
□按GB 9656标准生产机动车安全玻璃
□其他产品:  

	其它需说明的事项（如有咨询，请说明）：



主要生产设备
	名称
	产地
	规格型号
	数量
	年生产能力（m2）
	备注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：生产设备应包括切割、磨边、洗涤烘干、钻孔、丝网印刷、热弯、钢化炉、预抽/预压设备、蒸压釜、打胶机、板压机等）；钢化炉必填。

主要检测设备
	设备名称
	型号
	用途
	制造方
	精度（适用时）

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


本表中的检验设备主要指《安全玻璃强制性产品认证工厂检测资源要求》所列设备

工厂检验人员情况
	姓名
	所在检验工位
	职称/职务
	在本岗位工作年限

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



关键原材料清单
（建筑安全玻璃和机动车安全玻璃分别填写，不适用的可删除；表格不够可复制）
	序号
	关键原材料名称
	生产企业/制造商名称（全名）

	1
	丁基胶
	

	2
	硅酮胶
	

	3
	聚硫胶
	

	4
	聚氨酯
	

	5
	热塑间隔密封胶
	

	6
	干燥剂
	

	7
	复合密封胶条
	

	8
	暖边间隔条
	

	9
	PVB胶片
	

	10
	离子性中间层
	

	11
	EVA、胶水、POE等
	

	12
	钢化玻璃、夹层玻璃
	



注：1）关键原材料应当使用适用标准的最新版。
2）当安全玻璃产品作为关键原材料整体使用时，应当通过CCC认证，其内部关键原材料不再单独评价。
3）当关键原材料没有对应国家、行业等标准时，可采用其构成的夹层玻璃、中空玻璃的第三方检测报告进行评价，检测报告应当不少于本规则规定的相关安全玻璃的型式试验检测项目。
机动车安全玻璃申请转换证书信息列表
（基于自愿认证完成自我声明适用）
	
序号
	产品名称
	自我声明证书编号
	自愿认证证书编号
	备注

	1
	前风窗用夹层安全玻璃
	
	
	范围一致

	
	抬头显示风窗玻璃
	
	
	

	
	前风窗用塑玻复合材料
	
	
	

	
	前风窗用钢化安全玻璃
	
	
	

	
	前风窗以外用夹层安全玻璃（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用塑玻复合材料（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗用钢化安全玻璃（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用夹层安全玻璃（＜70%）
	
	
	

	
	前风窗用塑玻复合材料（＜70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用安全中空玻璃
	
	
	

	
	……
	
	
	



注：1.自我声明证书编号必填，表格不够可复印；
2.未确认的信息的证书默认按照新规则及相关要求处置。
3.基于自愿认证证书完成自我声明的，需要提供对应的自愿认证证书（本机构获证免于提供）。


机动车安全玻璃申请换版证书信息列表
（基于型式试验报告完成自我声明适用）
	
序号
	产品名称
	自我声明证书编号
	型式试验报告编号
	备注

	1
	前风窗用夹层安全玻璃
	
	
	

	
	抬头显示风窗玻璃
	
	
	

	
	前风窗用塑玻复合材料
	
	
	

	
	前风窗用钢化安全玻璃
	
	
	

	
	前风窗以外用夹层安全玻璃（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用塑玻复合材料（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗用钢化安全玻璃（≥70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用夹层安全玻璃（＜70%）
	
	
	

	
	前风窗用塑玻复合材料（＜70%）
	
	
	

	
	前风窗以外用安全中空玻璃
	
	
	

	
	……
	
	
	



注：1.自我声明证书编号必填，表格不够可复印；
2.未确认的信息的证书默认按照新规则及相关要求处置。
3.基于型式试验报告完成自我声明的，需要提供对应的型式试验报告。






附件1：
关于利用工厂检测设备实施认证检验的三方协议

甲方（指定认证机构）：中国国检测试控股集团股份有限公司

乙方（指定检测机构）： 

丙方（生产企业）：

为缩短强制性产品认证及检测周期，降低认证检测费用，减轻工厂负担，避免重复评价，根据CNCA-00C-004《强制性产品认证实施规则   生产企业检测资源及其他认证结果的利用》的规定，经协商，甲、乙、丙三方同意采用“指定实验室直接利用工厂实验室检测设备实施检测”(简称TMP )的方式实施强制性产品认证检测，具体包括：
1） 甲方根据国家相关要求和丙方实验室情况确定TMP方式的检测项目和范围。
2） 甲方组织乙方人员对丙方自有的工厂实验室，就拟采取TMP方式的检测项目，实施实验室评审。丙方应配合甲方及甲方指定的乙方人员接受工厂实验室评审。
3） 在工厂实验室评审合格后，三方同意乙方利用丙方的检测设备实施规定项目的TMP方式检测。当工厂实验室评审不合格时，乙方不得利用丙方的检测设备实施检测，丙方应将甲方指定的检验样品送至乙方实验室实施检测。
4） 丙方应确保乙方利用的检测设备为丙方自有资源，且检测能力100%覆盖拟实施TMP方式的检测项目，丙方不得向其它方借用或与其它组织共用检测设备。
5） 丙方应对所使用的检测设备建立并保持检测设备控制程序，确保检测设备满足相关检测标准要求的精度，并良好受控。确保所使用的检测设备功能完好，并处于有效周期之内。当使用校准/测试证书时，丙方应根据检测设备的维护与使用环境等实际情况制订适宜的计量测试周期，当丙方未做具体规定时，按乙方规定的有效周期实施。
6） 丙方应接受甲、乙方实施的工厂实验室评审，并对检验样品及其关键原材料信息的真实性负责。
7） 乙方应独立实施TMP方式检测活动，当乙方需要时，丙方应对检测过程提供必要的辅助工作和资源。但无论提供何种活动，甲、丙两方均不得干扰乙方的正常检测活动，以确保乙方独立做出客观、公正的检测结果。
8） 乙方根据TMP方式的检测结果，独立出具检测报告，并在报告中注明利用工厂实验室名称、地址、TMP方式、检测项目等信息。
9） 乙方应对出具的检测报告的准确性负责，当乙方认为其独立、客观的检测活动受到干扰时，乙方有权终止TMP方式检测，并要求丙方将相关样品送达指定实验室实施检测。
10） 甲方同意采信乙方出具的TMP方式检测报告做为其做出认证决定的依据之一，并对认证结果负责。
11） 甲方应组织乙方对获得批准的工厂实验室结合证后监督进行定期评审，必要时，组织工厂实验室参加比对试验，保证检测结果的准确有效性，维持资格。
12） 甲方负责对采用TMP方式的工厂实验室情况定期报告国家认证认可监督管理委员会，当发现工厂实验室不符合国家相关要求时，甲方有权决定不再采取TMP方式实施检测。
13） 为方便企业，减少样品运输负担，经三方协商同意，采取TMP方式的产品检测费按照国家规定收取，甲方或乙方不再向丙方另行收取实验室评审费用。
14） 当甲方对丙方的企业分类管理为“C”或“D”级企业时，乙方不得利用丙方的工厂检测设备实施TMP方式检测，丙方应按甲方的要求将检验样品送至乙方实验室实施检验。
15） 本协议自三方签字盖章后长期生效，当丙方持有的由甲方颁发的CCC证书失效时或甲、乙、丙三方任一方提出终止时，协议自行终止。

甲方（公章）                       
名称：中国国检测试控股集团股份有限公司  
地址：北京朝阳区管庄东里， 100024  
签署人：                      
日期：                           

乙方（公章）
名称： 
地址：  
签署人：                      
日期：                           

丙方（公章）
名称： 
地址：  
签署人：                      
日期：

附件2
工厂实验室检测设备自查报告
为缩短强制性产品认证及检测周期，降低认证费用，减轻工厂负担，考虑到玻璃产品易碎不便于运输的特点，依据CNCA-00C-004《强制性产品认证实施规则 生产企业检测资源及其他认证结果的利用》等规范文件的规定，我单位申请在实施安全玻璃强制性产品认证检测时，由指定检测机构利用我单位自有检测设备对抗冲击性、霰弹袋冲击等项目实施TMP方式检测。为确保TMP方式符合国家相关规定，我单位已按要求进行了自查，自查情况包括：
1、 管理要求自查
	自查项目
	符合
	不符合
	备注

	1.工厂已提交与认证机构和指定检测机构就TMP方式检测的三方协议文件
	
	
	

	2.对拟实施TMP方式的检测项目工厂已配备完全自有的检测设备
	
	
	

	3.针对这些检测设备工厂实验室已编制、实施了检测设备维护、操作和使用程序
	
	
	

	4.工厂质量手册中有相关TMP的程序规定，确保工厂实验室符合CNCA-00C-004的要求，设备和检测环境符合相关标准的技术要求
	
	
	

	5.工厂实验室环境满足相关检测标准要求
	
	
	

	6.认证委托方同意当现场实验室不满足要求时，将相关样品及时送指定实验室检测
	
	
	


二、主要检测设备精度、能力自查(机动车安全玻璃，待完善，检测部提供）
	仪器设备名称
	项目及要求
	校准/测试证书有效期
	确认方法
	自查结果
(对不适用的设备，填写不适用)

	
	
	
	
	符合
	不符合
	不适用

	光畸变仪
	1.仪器布置状况：R1=4000mm (幻灯机镜头至样品距离),R2=2000mm~4000mm(样品至屏幕距离)；
2.圆斑直径应GB/T5137.2-2002第6.3条公式2 要求。
	2年
	现场测量
	
	
	

	准直望远镜
	1.副像测试偏差≤1′；
2.目镜视野清晰完整,设备完好。
	2年
	1.查看证书
2.现场观察
	
	
	

	角度仪
	
	
	
	
	
	

	靶式光源仪
	1.样品至靶式光源仪板面的距离应不小于7m；
2.靶式光源仪中心圆斑直径为12mm，内外环距中心光斑的距离应满足GB/T5137.2-2002第5.4.1条公式1 要求。
	2年
	现场测量
	
	
	

	可见光透射比测量仪
	透射比测量偏差≤1%。
	2年
	查看证书
	
	
	

	电热鼓风烘箱
	温度显示值偏差≤1℃。
	2年
	查看证书
	
	
	

	煮沸试验箱
	可以加热至沸腾。
	/
	现场观察
	
	
	

	冲击试验机(人头模型)
	1.人头模型总质量：10kg±0.2 kg；
2.试验支架橡胶垫:厚3mm、宽15mm；
3.样品试验支架内缘尺寸：长1070+10 -5 mm,宽470+10 -5 mm；
4.制品冲击时所用支架应由一与制品形状一致的刚性体构成。
	2年
	1.查看证书
2.测量核实
	
	
	

	冲击试验机(抗穿透性)
	1.钢球质量：2260g±20g；
2.试验支架橡胶垫:厚3mm.宽15mm；
3.试验支架内缘尺寸：长260+5 -2 mm，宽260+5 -2 mm。
	2年
	1.查看证书
2.测量核实
3.如钢球生锈，应重新确认质量
	
	
	

	冲击试验机
	1.钢球质量：227g±2g，508g±3 g；
2.试验支架橡胶垫:厚3mm，宽15mm；
3.试验支架内缘尺寸：长260+5 -2 mm，宽260+5 -2 mm；
4.试验支架内缘尺寸：长570+5 -2 mm，宽570+5 -2 mm。
	2年
	1.查看证书
2.现场观察
3.如钢球生锈，应重新确认质量
	
	
	

	碎片状态检验设备
	1.计数框: 所画图形为正方形，图形净尺寸50+0 -1 mm×50+0 -1 mm；
[bookmark: _GoBack]2.应能够晒出清晰的碎片状态的感光纸方式或其他有效保留碎片状态的措施；
	/
	测量核实

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



以上适用设备均为生产工厂自有设备，自查情况属实。

自查单位（加盖公章）                 日期：

附件3
一般纳税人资质企业开具增值税专用发票信息

	企业名称（全称）
	

	纳税人识别号
	

	地址
	

	电话（财务部门）
	

	开户行
	

	账号
	


注：本附件由需要认证机构开具增值税专用抵扣发票的具备一般纳税人资质的企业填写




[bookmark: bookmark11][bookmark: bookmark12][bookmark: bookmark10]附件4
认证质量负责人备案申请表
备案编号：________________（由认证机构填写）
一、企业基本信息
企业名称（全称）：________________
统一社会信用代码：________________
企业性质：□生产者  □生产企业
注册地址：________________
生产地址：________________
企业分类：□A类  □B类  □C类  □D类  □未分类
法定代表人：________________
联系人：________________
联系电话：________________
电子邮箱：________________
二、认证质量负责人基本信息
姓名：________________  性别：□男  □女  出生年月：________________
身份证号：________________
职务：□质量安全总监  □质量负责人  □其他______
学历：□研究生及以上  □本科  □大专  □其他______
所学专业：________________
质量相关工作年限：______年
联系电话：________________
电子邮箱：________________
是否为企业正式员工：□是  □否
是否为外部兼职/中介：□是  □否（如为“是”，不符合备案条件）
三、能力与资格
1.熟悉CCC认证制度：□是  □否
2. 熟悉安全玻璃产品标准：□是  □否
3. 熟悉《强制性产品认证实施规则安全玻璃》（CNCA-C13-01:2026）：□是  □否
4. 参加过CCC相关培训：□是  □否（可附培训证明）
5. 持有内审员证书：□是  □否  证书编号：________________
6. 近3年无质量处罚记录：□是（需附声明）  □否（不符合备案条件）
四、职责确认
□ 本人确认已清楚理解并自愿履行认证质量负责人的以下职责：
1. 组织落实质量认证相关法律法规、标准及认证规则要求；
2. 组织制定质量管理制度及考核办法；
3. 组织制定并督促落实认证风险防控制度；
4. 确保CCC标志妥善保管和使用；
5. 确保不合格品、未经确认的变更产品不加施标志；
6. 确保原材料把关、过程控制、产品出厂检验制度落实；
7. 确保产品一致性及产品与标准的符合性；
8. 正确使用CCC证书，确保证书状态持续有效。
五、企业声明与签章
本企业声明：
1. 以上所填信息真实、准确、完整；
2. 已正式任命上述人员为认证质量负责人，并赋予其履行职责所需的权限；
3. 保证支持认证质量负责人独立、有效地履行职责；
4. 如发生变更，将在15个工作日内向认证机构申请变更备案。
企业代表签字：________________
企业盖章：________________
日期：______年______月______日
六、认证质量负责人签字确认
本人声明：
1. 已阅读并理解《认证质量负责人备案管理办法》及《强制性产品认证实施规则 安全玻璃》（CNCA-C13-01:2026）相关要求；
2. 承诺履行认证质量负责人职责；
3. 对所签字确认的文件、报告的真实性、准确性负责。

签字：________________
日期：______年______月______日
七、认证机构审核意见
审核结论：□通过备案  □不通过备案
不通过原因：________________________________________________
审核人：________________  审核日期：______年______月______日



附件清单
□ 1. 质量负责人身份证复印件
□ 2. 学历/职称/培训证明复印件
□ 3. 企业内部任命文件或职责授权书
□ 4. 近3年无质量处罚记录声明（如已在表中声明，可免附）
□ 5. 其他：________________

注：认证机构保留要求企业另行提供正式声明的权利。
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